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摩擦材料及非金属密封制品产品生产许可证

实施细则（二）(摩擦材料产品部分)

第一章 总则
 依据《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例》、《国务院关于调整工业产品生产许可证管理目录和试行简化审批程序的决定》、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实施办法》、《市场监管总局关于贯彻落实〈国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定〉有关事项的通知》、《工业产品生产许可证实施细则通则》（以下简称通则）等规定，制定本工业产品生产许可证实施细则(以下简称细则)。

 本细则适用于摩擦材料产品生产许可的后置现场审查等工作,应与通则一并使用。

 摩擦材料产品由各省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门发证。
第二章 发证产品及标准

本细则发证产品定义、范围及单元划分:
定义

摩擦材料产品是一种以无机材料、金属材料和有机材料制成、通过摩擦起制动或传动作用的复合材料制品，广泛用于汽车、摩托车、工农业机械的制动装置和传动装置。
（二）范围

在中华人民共和国境内生产本细则规定的摩擦材料产品的，应当依法取得生产许可证，任何企业未取得生产许可证不得生产本细则规定的摩擦材料产品。

按企业标准、地方标准等生产的摩擦材料产品，属于本细则列出的相关国家标准和行业标准的范畴或适用范围的，企业应按相应的国家标准或行业标准取证。
（三）本细则中摩擦材料产品单元划分见表1。
表1 摩擦材料产品单元及说明

	序号
	产品单元
	单元产品说明

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	用于汽车盘式制动器起制动作用的摩擦部件，以增强纤维、粘结剂和填料为原料，经混拌、压制、热处理、磨削等工序制成。

	2
	汽车用鼓式制动器衬片
	用于汽车鼓式制动器起制动作用的摩擦部件，以增强纤维、粘结剂和填料为原料，经混拌、压制、热处理、磨削等工序制成。

	3
	汽车及工农业机械用离合器面片
	用于汽车及工农业机械离合器从动盘总成起传动作用的摩擦部件，以增强纤维、粘结剂和填料为原料，经浸渍、缠绕或混拌、压制、热处理、磨削等工序制成。

	4
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	用于摩托车和轻便摩托车鼓式制动器起制动作用的摩擦部件，以增强纤维、粘结剂和填料为原料，经浇铸、压制、机械加工等工序制成。

	5
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	用于摩托车和轻便摩托车盘式制动器起制动作用的摩擦部件，以增强纤维、粘结剂和填料为原料，经混拌、压制、热处理、磨削等工序制成。

	6
	工农业机械用摩擦片
	用于各种工农业机械起制动作用的摩擦部件，包括制动片和制动带。

	7
	石油钻机用刹车块
	用于石油钻和修井机绞车起制动作用的摩擦部件，采用带式刹车或盘式刹车，安装在刹车钢带或液压刹车钳上，经混拌或编织、压制、热处理、磨削等工序制成。

	8
	烧结金属摩擦材料
	以金属粉末为基体，采用压制、烧结方式制成的用于制动或传动的摩擦材料产品。

	9
	湿式纸基摩擦材料
	用于各种湿式离合器片的摩擦材料产品，以树脂作粘结剂，采用纸基材料，经混拌、打浆、粘结、压制等工序制成。

	10
	湿式非金属基摩擦材料
	用于各种湿式离合器片的摩擦材料产品，以树脂作粘结剂，采用非纸基的其他非金属材料，经混拌、压制、热处理等工序制成。


本细则发证产品应执行的产品标准和相关标准见表2。

表2 摩擦材料产品执行标准和相关标准

	序号
	产品单元
	产品标准
	相关标准

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	GB 5763－2008

汽车用制动器衬片
	1、GB/T 22309-2008 道路车辆 制动衬片 盘式制动块和鼓式制动蹄总成剪切强度试验方法

2、GB/T 22310-2008 道路车辆 制动衬片 盘式制动块受热膨胀量试验方法

3、GB/T 22311-2008 道路车辆 制动衬片 压缩应变试验方法

4、JC/T 1065-2007 定速式摩擦试验机

	2
	汽车用鼓式制动器衬片
	GB 5763－2008

汽车用制动器衬片
	1、GB/T 22309-2008 道路车辆 制动衬片 盘式制动块和鼓式制动蹄总成剪切强度试验方法

2、JC/T 1065-2007 定速式摩擦试验机

	3
	汽车及工农业机械用离合器面片
	GB/T 5764-2011

汽车用离合器面片

GB/T 11834-2011

工农业机械用摩擦片
	GB 5763－2008 汽车用制动器衬片

JC/T 1065-2007 定速式摩擦试验机

	4
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	QC/T 226－2014

摩托车和轻便摩托车制动蹄组件和制动衬组件
	1、GB/T 23263-2009 制品中石棉含量测定方法

2、QC/T 227.1－2009 摩托车和轻便摩托车 制动片摩擦性能试验方法

3、QC/T 227.2－2009 摩托车和轻便摩托车 制动片黏结剪切强度试验方法

	5
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	QC/T 226－2014

摩托车和轻便摩托车制动蹄组件和制动衬组件
	1、GB/T 23263-2009 制品中石棉含量测定方法

2、QC/T 227.1－2009 摩托车和轻便摩托车 制动片摩擦性能试验方法

3、QC/T 227.2－2009 摩托车和轻便摩托车 制动片黏结剪切强度试验方法

	6
	工农业机械用摩擦片
	GB/T 11834-2011

工农业机械用摩擦片
	GB 5763－2008汽车用制动器衬片

GB/T 23263-2009 制品中石棉含量测定方法

	7
	石油钻机用刹车块
	JC/T 2310-2015

石油钻机用制动块
	1、GB 5763－2008汽车用制动器衬片

2、GB/T 23263-2009 制品中石棉含量测定方法

3、JC/T 685-2009 摩擦材料密度试验方法

	8
	烧结金属摩擦材料
	JB/T 3063-2011烧结金属摩擦材料 技术条件
	1、GB/T 10421-2002 烧结金属摩擦材料 密度的测定

2、GB/T 10425-2002 烧结金属摩擦材料 表观硬度的测定

3、JB/T 7268-2007 湿式烧结金属摩擦材料 摩擦性能试验方法

4、JB/T 7269-2007 干式烧结金属摩擦材料 摩擦性能试验方法

5、JB/T 7909-2011 湿式烧结金属摩擦材料 摩擦性能试验台试验方法

	9
	湿式纸基摩擦材料
	GB/T 13826-2008

湿式（非金属类）摩擦材料
	/

	10
	湿式非金属基摩擦材料
	GB/T 13826-2008

湿式（非金属类）摩擦材料
	GB/T 5766-2007 摩擦材料洛氏硬度试验方法


注：标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，生产许可证获证企业后置现场审查应按照新标准要求进行。

第六条 依据《产业结构调整指导目录（2011年本）(修正)》（中华人民共和国国家发展和改革委员会令第21号），汽车用盘式制动器衬片、汽车用鼓式制动器衬片、汽车及工农业机械用离合器面片（非缠绕型）、摩托车和轻便摩托车制动蹄组件、摩托车和轻便摩托车制动衬组件中不得含有石棉。
 企业申请生产许可证的基本条件和资料

第七条 凡生产摩擦材料产品的企业应具备本条款规定的基本生产条件，内容包括生产设备和检验设备，具体要求见表3-1至表3-2。

表3-1 企业生产摩擦材料产品应具备的生产设备

	序号
	产品单元
	生产设备
	备注

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.自动控制机械压力机△
	

	
	
	4.自动控温热处理设备△
	

	
	
	5.平面磨片机
	

	
	
	6.产品印标设备
	

	2
	汽车用鼓式制动器衬片
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.自动控制机械压力机△
	

	
	
	4.自动控温热处理设备△
	

	
	
	5.内外弧磨片机
	

	
	
	6.产品印标设备
	

	3
	汽车及工农业机械用离合器面片
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.浸渍设备
	缠绕型专用设备

	
	
	3.缠绕机
	缠绕型专用设备

	
	
	4.机械混料机
	非缠绕型专用设备

	
	
	5.自动控制机械压力机△
	

	
	
	6.自动控温热处理设备△
	

	
	
	7.平面磨片机
	

	
	
	8.产品印标设备
	

	4
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	1.配料称量设备
	

	
	
	2.压铸机
	

	
	
	3.自动控温热处理设备
	

	
	
	4.磨片机
	

	
	
	5.粘结设备△
	

	
	
	6.产品印标设备
	

	5
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.自动控制机械压力机△
	

	
	
	4.自动控温热处理设备△
	

	
	
	5.磨片机
	

	
	
	6.产品印标设备
	

	6
	工农业机械用摩擦片
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.炼胶机(或编织机/浸渍设备)
	制动带专用设备

	
	
	3.机械混料机
	制动片专用设备

	
	
	4.自动控制机械压力机△
	

	
	
	5.自动控温热处理设备△
	

	
	
	6.磨片机
	

	
	
	7.产品印标设备
	

	7
	石油钻机用刹车块
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.自动控制机械压力机△
	

	
	
	4.编织机
	编织型带式制动块专用设备

	
	
	5.自动控温热处理设备△
	

	
	
	6.磨片机
	

	
	
	7.产品印标设备
	

	8
	烧结金属摩擦材料
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.机加工设备
	

	
	
	4.机械式压力机
	

	
	
	5.烧结设备△
	

	9
	湿式纸基摩擦材料
	1.配料称量设备
	

	
	
	2.打浆抄纸设备
	

	
	
	3.粘结设备
	

	
	
	4.自动控制机械压力机△
	

	10
	湿式非金属基摩擦材料
	1.配料称量设备△
	

	
	
	2.机械混料机
	

	
	
	3.自动控制机械压力机△
	

	
	
	4.热处理设备△
	

	
	
	5.磨片机
	


注：1、本表为企业应具备的基本生产设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。

2、以上为典型工艺应具备的生产设备，对采用非典型生产工艺的企业，审查时可按企业工艺设计文件规定的生产设备进行。

3、表中带△的为关键生产设备。
表3-2 企业生产摩擦材料产品应具备的检验设备

	序号
	产品单元
	检验项目
	依据标准及条款
	检验设备
	精度或测量范围

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	尺寸公差
	GB 5763-2008中5.2
	游标卡尺
	0.02mm

	2
	
	摩擦性能
	GB 5763-2008中5.3
	定速式摩擦试验机
	温度：1℃，摩擦力：1N，转速：1r/min

	3
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	4
	
	剪切强度
	GB 5763-2008中5.4
	剪切强度试验装置
	分度值：1N

	1
	汽车用鼓式制动器衬片
	尺寸公差
	GB 5763-2008中5.2
	游标卡尺
	0.02mm

	2
	
	摩擦性能
	GB 5763-2008中5.3
	定速式摩擦试验机
	温度：1℃，摩擦力：1N，转速：1r/min

	3
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	4
	
	冲击强度
	GB 5763-2008中5.5
	简支梁式摆锤冲击试验机
	分度值：0.01J

	1
	汽车及工农业机械用离合器面片
	尺寸偏差
	GB/T 5764-2011中5.2

GB/T 11834-2011中4.2
	游标卡尺

千分尺
	0.02mm

0.01mm

	2
	
	平面度
	GB/T 5764-2011中5.3
	标准平板

标准压环

塞尺
	准确度3级以上

平面度＜0.05mm

分度值≤0.01mm

	3
	
	摩擦性能
	GB/T 5764-2011中5.4

GB/T 11834-2011中4.3
	定速式摩擦试验机
	温度：1℃，摩擦力：1N，转速：1r/min

	4
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	5
	
	弯曲性能
	GB/T 5764-2011中5.5

GB/T 11834-2011中4.5
	弯曲性能试验机
	分度值：1N

百分表：分度值≤0.01mm

	1
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	尺寸、表面质量、黏结要求
	QC/T 226-2014中4.1、4.3.1、4.5.1
	游标卡尺

千分尺
	0.02mm

0.01mm

	2
	
	黏结剪切强度
	QC/T 226-2014中4.6.1
	剪切强度试验装置
	分度值：1N

	3
	
	径向压溃强度
	QC/T 226-2014中4.6.3
	压溃试验装置
	分度值：1N

	1
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	尺寸、表面质量、黏结要求
	QC/T 226-2014中4.1、4.3.2、4.5.1
	游标卡尺

千分尺
	0.02mm

0.01mm

	2
	
	黏结剪切强度
	QC/T 226-2014中4.6.2
	剪切强度试验装置
	分度值：1N

	1
	工农业机械用摩擦片
	尺寸偏差
	GB/T 11834-2011中4.2
	游标卡尺

千分尺
	0.02mm

0.01mm

	2
	
	摩擦性能
	GB/T 11834-2011中4.3
	定速式摩擦试验机
	温度：1℃，摩擦力：1N，转速：1r/min

	3
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	4
	
	剪切性能
	GB/T 11834-2011中4.6
	剪切强度试验装置
	分度值：1N

	1
	石油钻机用刹车块
	尺寸偏差
	JC/T 2310-2015中5.2
	卷尺

游标卡尺
	1mm

0.02mm

	2
	
	摩擦性能
	JC/T 2310-2015中5.3
	定速式摩擦试验机
	温度：1℃，摩擦力：1N，转速：1r/min

	3
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	4
	
	冲击强度
	JC/T 2310-2015中5.3
	简支梁式摆锤冲击试验机
	分度值：0.01J

	5
	
	密度
	JC/T 2310-2015中5.3
	天平
	感量：整片0.01g；

试验片0.001g

	1
	烧结金属摩擦材料
	摩擦性能
	JB/T 3063-2011中5
	摩擦磨损试验机
	摩擦力：1N

	2
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	3
	
	密度
	
	天平
	感量： 0.001g

	4
	
	表观硬度
	
	布氏硬度计
	分度值：1HB

	1
	湿式纸基摩擦材料
	密度、气孔率
	GB/T 13826-2008中4.1
	天平
	感量： 0.001g

	2
	
	摩擦性能
	GB/T 13826-2008中4.2
	摩擦磨损试验机
	摩擦力：1N

	3
	
	
	
	千分尺
	0.01mm

	1
	湿式非金属基摩擦材料
	密度、气孔率
	GB/T 13826-2008中4.1
	天平
	感量： 0.001g

	2
	
	硬度
	GB/T 13826-2008中4.1
	洛氏硬度计
	分度值：0.5HR

	3
	
	摩擦性能
	GB/T 13826-2008中4.2
	摩擦磨损试验机
	摩擦力：1N

	4
	
	
	
	千分尺
	0.01mm


注：本表为企业应具备的检验设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。

产品检验报告

第八条  企业申请发证、证书延续、许可范围变更（许可范围变更的情形含：生产地址迁移，增加生产厂点、生产线、产品单元等），须提供以下3种合格检验报告中的任一种：

（一）委托产品检验报告

产品检验报告为申请产品单元中不同规格的合格产品检验报告。检验项目应涵盖附件1对应产品单元的所有检验项目。

（二）型式检验报告

型式检验报告为申请产品单元中不同规格的合格产品型式检验报告。型式试验的检验时间应按产品标准要求执行，型式试验报告的有效期为1年。
（三）政府监督检验报告

政府监督检验报告为申请产品单元同单元产品中不同规格的合格政府监督检验报告。
第五章  证书许可范围
第九条  企业申请的发证产品通过材料核实、符合本细则规定要求的，由省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门确定产品生产许可范围。
    工业产品生产许可证证书产品许可范围示例见表4。
表4  证书产品明细内容示例

	序号
	产品单元
	企业申请内容
	检验报告内容
	确认证书产品许可范围

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	汽车用盘式制动器衬片
	提供不同规格型号的汽车用盘式制动器衬片的合格检验报告
	汽车用盘式制动器衬片

	2
	1.摩托车和轻便摩托车制动蹄组件

2.摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	1.摩托车和轻便摩托车制动蹄组件

2.摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	提供不同规格型号的摩托车和轻便摩托车制动蹄组件的合格检验报告

未能提供不同规格型号的摩托车和轻便摩托车制动衬组件的合格检验报告
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件

	3
	湿式非金属基摩擦材料
	湿式非金属基摩擦材料
	提供不同规格型号的湿式非金属基摩擦材料的合格检验报告
	湿式非金属基摩擦材料


注：如果企业申请的产品名称与细则中的产品单元名称不一致时，按细则中的产品单元名称发证。
第六章  获证企业后置现场审查

第十条  申请发证、证书延续、许可范围变更（许可范围变更的情形含：生产地址迁移，增加生产厂点、生产线、产品单元发生变化）需要进行后置现场审查的，企业应在后置现场审查前做好准备。
第十一条  后置现场审查时，企业申请取证的产品应正常生产，相关人员应在岗到位。
第十二条  审查组现场对企业申请材料及证照等进行核实。
第十三条  审查组现场按照《摩擦材料产品生产许可证获证企业后置现场审查办法》(见附件2)进行现场审查，并做好记录，完成《生产许可证获证企业后置现场审查报告》(见附件3)。
第十四条  审查判定原则

（一）审查组应对后置现场审查办法的每一个条款进行审查，并根据其满足生产合格产品的能力的程度分别作出符合、不符合的判定。

（二）对判为不符合项的须填写详细的不符合事实。
（三）审查结论的确定原则：

后置现场审查按产品单元审查，未发现不符合，审查结论为合格，否则为不合格。审查结论不合格则后置现场审查不合格。
第七章  附则

第十五条  摩擦材料产品审查部联系方式

全国工业产品生产许可证办公室摩擦材料及非金属密封制品审查部设在国家非金属矿制品质量监督检验中心。
    地    址：陕西省咸阳市滨河路5号
邮政编码：712021
电    话：029-33324543、33313596、33374657
传    真：029-33336458、33313596、33374657
电子信箱：cnmpivip@163.com

网    址：www.cnmpi.net
联 系 人：石志刚、侯立兵、陈克文、张振

第十六条  本细则由国家市场监督管理总局负责解释。

第十七条  本细则自2018年 月 日起实施，原《摩擦材料及非金属密封制品产品生产许可证实施细则（二）(摩擦材料产品部分)》作废。

附件1
摩擦材料产品检验项目及依据标准

	序号
	产品单元
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准及条款

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	摩擦性能
	GB 5763-2008 5.3
	GB 5763-2008 6.3

	
	
	剪切强度
	GB 5763-2008 5.4
	GB/T 22309-2008

	
	
	热膨胀率
	GB 5763-2008 5.6
	GB/T 22310-2008

	
	
	压缩应变
	GB 5763-2008 5.7
	GB/T 22311-2008

	2
	汽车用鼓式制动器衬片
	摩擦性能
	GB 5763-2008 5.3
	GB 5763-2008 6.3

	
	
	剪切强度（2类粘结型）
	GB 5763-2008 5.4
	GB/T 22309-2008

	
	
	 冲击强度（3类）
	GB 5763-2008 5.5
	GB 5763-2008 6.5

	3
	汽车及工农业机械用离合器面片
	摩擦性能
	GB/T 5764-2011 5.4
GB/T 11834-2011 4.3
	GB/T 5764-2011 6.4

GB/T 11834-2011 5.3

	
	
	弯曲性能
	GB/T 5764-2011 5.5

GB/T 11834-2011 4.5
	GB/T 5764-2011 6.5

GB/T 11834-2011 5.5

	
	
	旋转爆裂强度（汽车用）
	GB/T 5764-2011 5.6
	GB/T 5764-2011 6.6

	4
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	石棉含量
	QC/T 226-2014 4.2.4
	GB/T 23623-2009

	
	
	摩擦性能
	QC/T 226-2014 4.4
	QC/T 227.1-2009

	
	
	黏接剪切强度
	QC/T 226-2014 4.6.1
	QC/T 227.2-2009

	
	
	径向压溃压力值
	QC/T 226-2014 4.6.3
	QC/T 226-2014 5.6.2

	5
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	石棉含量
	QC/T 226-2014 4.2.4
	GB/T 23623-2009

	
	
	摩擦性能
	QC/T 226-2014 4.4
	QC/T 227.1-2009

	
	
	黏接剪切强度
	QC/T 226-2014 4.6.2
	QC/T 227.2-2009

	6
	工农业机械用摩擦片
	摩擦性能
	GB/T 11834-2011 4.3
	GB/T 11834-2011 5.3

	
	
	柔软性能（ZP1、ZD1、ZD2、ZD3用）
	GB/T 11834-2011  4.4
	GB/T 11834-2011  5.4

	
	
	剪切强度（ZP2、ZP3粘结型）
	GB/T 11834-2011  4.6
	GB/T 11834-2011  5.6

	7
	石油钻机用刹车块
	摩擦性能
	JC/T 2310-2015 5.3
	JC/T 2310-2015 6.3

	
	
	密度
	JC/T 2310-2015 5.3
	JC/T 685-2009

	
	
	冲击强度
	JC/T 2310-2015 5.3
	JC/T 2310-2015 6.4

	
	
	石棉含量
	JC/T 2310-2015 5.4
	GB/T 23263-2009


	序号
	产品单元
	检验项目
	标准条款
	检验方法依据标准及条款

	8
	烧结金属摩擦材料
	摩擦磨损性能
	JB/T 3063-2011 5
	JB/T 7268-2007

	
	
	密度
	
	GB/T 10421-2002

	
	
	表观硬度
	
	GB/T 10425-2002

	
	
	能量负荷许用值
	
	JB/T 7909-2011

	9
	湿式纸基摩擦材料
	密度
	GB/T 13826-2008 4.1
	GB/T 13826-2008附录B

	
	
	孔隙率
	
	

	
	
	摩擦磨损性能
	GB/T 13826-2008 4.2
	GB/T 13826-2008附录A

	10
	湿式非金属基摩擦材料
	密度
	GB/T 13826-2008 4.1
	GB/T 13826-2008附录B

	
	
	硬度
	GB/T 13826-2008 4.1
	GB/T 5766-2007

	
	
	摩擦磨损性能
	GB/T 13826-2008 4.2
	GB/T 13826-2008附录A


注：1.检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。

2.依据《产业结构调整指导目录（2011年本）(修正)》（中华人民共和国国家发展和改革委员会令第21号），汽车用盘式制动器衬片、汽车用鼓式制动器衬片、汽车及工农业机械用离合器面片（非缠绕型）不得含有石棉。
 附件2 

摩擦材料产品生产许可证

获证企业后置现场审查办法

企业名称：                                   
生产地址：                                   
产品名称：                                   
产品单元：                                   
生产许可证编号：                              
发证日期：                                    
国家市场监督管理总局

应 用 说 明
1. 本办法审查内容分为4大部分13条15款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、不符合。
2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。
3. 审查结论的确定原则：经审查未发现不符合的，审查结论为合格；否则审查结论为不合格。
4. 审查组依据本办法对获证企业后置现场审查后，填写《生产许可证获证企业后置现场审查报告》。
	1
	证件材料

	1.1
	营业执照、生产许可证等
	1）营业执照与生产许可证信息是否一致；
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.经营范围是广义的概念，可按行业或大类分，只要含盖申请许可证产品即可；
2. 1）～2）款，若为填写、打印错误允许勘误，此类情况不作为不符合。

	
	
	2）实际生产地址与生产许可证是否一致；
	( 是；( 否：
	
	

	
	
	3）经营范围是否涵盖申请许可证产品。
	( 是；( 否：
	
	

	1.2
	检验

报告
	4）企业申请时提交的产品检验报告的出具机构是否获得检验检测机构资质认定，认定的检验范围是否包含本实施细则要求的产品标准和检验标准，且在有效期内。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	检验机构无资质，检验报告不在有效期内，则判不符合。

	1.3
	产业

政策
	5）企业生产汽车用盘式制动器衬片、汽车用鼓式制动器衬片、汽车及工农业机械用离合器面片（非缠绕型）、摩托车和轻便摩托车制动蹄组件、摩托车和轻便摩托车制动衬组件这5个产品单元的产品，应提交产品不含有石棉的自我承诺书。
	( 是；( 否； ( 不适用：
	( 符合
( 不符合
	不能提供不含石棉的自我承诺书，或自我承诺书未涵盖所生产产品，则判不符合。

	2
	人员能力

	2.1
	检验

人员
	6）现场观察检验人员进行进货检验、过程检验、出厂检验，检验人员是否能够规范操作，其操作是否符合检验规程，并正确作出判断。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.如果国家对检验人员资质有要求的，应获得相应资质；
2．检验人员操作不正确，则判不符合。

	2.2
	操作

工人
	7）现场核查每一关键生产设备的实际生产操作情况，工人是否能规范的操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	关键生产设备的工人操作不正确，则判不符合。

	3
	生产和检验设施设备

	3.1
	基础

设施
	8）是否具备满足其生产、检验所需的工作场所和设施，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	不能满足生产、检验所需的工作场所，或不能运行正常，则判不符合。

	3.2
	生产

设备
	9）企业是否具有《细则》表3-1规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	缺少表3-1规定的设备，或标△关键设备不能正常运转，应判不符合。

	3.3
	检验

设备
	10）企业是否具有《细则》表3-2规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验仪器设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合 
	如企业采取委托检验的或企业联合共建实验室的，查有关协议。

	4
	过程控制

	4.1
	生产

记录
	11）是否对本细则表3-1中标注△的关键生产设备使用情况、工艺执行情况进行如实的记录。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	获证之日至后置现场审查之日，重点核查关键设备使用情况及生产记录，存在系统性、严重性问题的，应判不符合。

	4.2
	进货

检验
	12）是否对树脂的聚合时间、流动度、游离酚含量，无机纤维的杂质含量、水分含量，填料的细度、水分含量，以及采购的其他重要原材料（零部件）进行检验或验证，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否； ( 不适用：
	( 符合
( 不符合
	获证之日至后置现场审查之日，无树脂、无机纤维或填料的检验记录，或树脂检验项目无聚合时间、流动度、游离酚含量等项目，无机纤维检验项目无杂质含量、水分含量等项目，填料中无细度、水分含量等项目，则判不符合。

	4.3
	过程

检验
	13）是否对混合料的松散密度、水分含量和热压半成品的密度，以及生产过程中的其他关键技术指标进行检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否； ( 不适用：
	( 符合
( 不符合
	获证之日至后置现场审查之日，重点核查过程检验记录等，存在系统性问题的，应判不符合。

	4.4
	出厂

检验
	14）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	获证之日至后置现场审查之日，出厂检验应符合相关标准的规定，否则判不符合。

	4.5
	不合格品控制
	15）是否对不合格品的控制和处置作出明确规定并执行到位。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	获证之日至后置现场审查之日，不合格品处置执行不到位，则判不符合。


附件3
生产许可证获证企业后置现场审查报告
	企业名称：
	生产地址：
	邮编：

	产品名称： 
	联系人：
	电话：
	传真：

	生产许可证编号：
	发证日期：

	产品单元（产品证书明细内容）：

	审查
结论
	审查组根据《摩擦材料及非金属密封制品产品生产许可证实施细则（二）(摩擦材料产品部分)》，于        年     月     日至       年     月    日对该企业进行了审查，共计审查出：符合     条、不符合     条。
其他情况说明：                                                     
经综合评价，本审查组对该企业的审查结论是：                   。（注：审查结论填写：合格或不合格）

	监管人员
	姓名（签字）
	单    位
	职务
	证件编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	审查组成员
	姓名（签字）
	单    位
	职务(组长、组员)
	核查分工（条款）
	审查员证书编号

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	企业负责人签字
	
	企业（盖章）                     年    月    日


                                                                                审查组织单位(章)：                      年    月    日  
注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖延或拒绝核查的情况等。

附件4

本实施细则与旧版细则主要内容对比表

表1  产品单元、产品品种对比表

	序号
	新版
	旧版
	说明

	
	产品单元
	产品单元
	产品品种
	

	1
	汽车用盘式制动器衬片
	1.通用摩擦材料产品
	汽车用盘式制动器衬片
	部分产品品种修改为产品单元，减少了“产品品种”的层级

	2
	汽车用鼓式制动器衬片
	
	汽车用鼓式制动器衬片
	

	3
	汽车及工农业机械用离合器面片
	
	缠绕型汽车用离合器面片
	

	
	
	
	非缠绕型汽车用离合器面片
	

	
	
	
	工农业机械用离合器片
	

	4
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	
	摩托车和轻便摩托车制动蹄组件
	

	5
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	
	摩托车和轻便摩托车制动衬组件
	

	6
	工农业机械用摩擦片
	
	工农业机械用制动带
	

	
	
	
	工农业机械用制动片
	

	7
	石油钻机用刹车块
	
	带刹车用石油钻机用刹车块
	

	
	
	
	盘式刹车用石油钻机用刹车块
	

	8
	烧结金属摩擦材料
	2.烧结金属摩擦材料产品
	烧结金属摩擦材料
	

	9
	湿式纸基摩擦材料
	3.湿式（非金属类）摩擦材料产品
	纸基摩擦材料
	

	10
	湿式非金属基摩擦材料
	
	非金属基摩擦材料
	


注：本细则新列入发证的产品，自国家市场监督管理总局发布无证查处公告之日起按照有关规定予以查处。

表2  产品标准变化对比表

	产品单元
	产品标准（新版）
	产品标准（旧版）
	说明

	石油钻机用刹车块
	——
	SY/T 5023-2012 石油钻机用刹车块
	取消


生产设备和检测设备无变化。



